: FONTARGEN A 404 W

1 fontargenbrazing Alambre de aluminio con un contenido de hasta
by voestalpine 5% de Mg

AWS A5.10 /AWS A5.10M EN ISO 18273 Material - no.:
ER 5356 S Al 5356 (AIMg5Cr[A]) 3.3556

Alambre para proceso GMAW con 5% de Mg resistente al agua de mar que se aplica en la Industria quimica tuberia, recipientes y aparatos también en
la industria aeroespacial, automotriz, ferroviaria y construccion de elementos estructurales

EN AW-5019[AIMg5], EN AW-5086[AIMg4], ENAW-6005A[AISIMg(A)],EN AW-6061[AIMg 1 SiCu], ENAW-5454[AIMg 3 Mn], EN AC-51400, EN AW-
5754 [AIMg3], EN AW-6060 [AIMgSi], EN AW-6082 [AISi 1 MgMn], EN AW- 7020 [AlZn 4,5 Mg1], EN AC- 51300, EN AC-51100

Mg Mn Fe Si Cr Ti Al
5 0.1 0.2 0.2 0.1 0.1 Resto

Temperatura Resistenciaa Limite elastico Alargamiento Conductividad Conductividad Gravedad Expansion
de fusion la tension (0.2%) (I=5d) eléctrica térmica especifica Linear

575-633°C 250 N/mm? 110 N/mm? 25% 15-19 Sm/mm? 110-150 W/m K 2.64 glem® 23.7 10 /K

Limpiar los biseles de piezas de trabajo minuciosamente, si es necesario usar solvente para eliminar pintura, grasa o algin otro elemento
contaminante. Materiales de espesores gruesos requieren un precalentamiento a 150°C (302°F)

\ f Corriente directa (+) GMAW
-

PR,

Argdn 100% y mezcla de Argén con Helio, EN 1SO 14175:11, 13

Proceso GMAW @ (mm) bobina B300
@ (mm) | 1.6 mm 2.0 mm 2.4 mm

Bobina con 7 kilos de alambre

Los datos e informacién contenidos en esta ficha técnica son exclusivamente para dar orientacion acerca de la aplicacion de ciertos
productos. El usuario es totalmente responsable de la debida utilizacién de dichos productos para dar cumplimiento con los estandares,
especificaciones, procedimientos de mantenimiento y codigos de construccion, fabricacién, montaje o reparacion aplicables.




